




















Isolation Thermique par I'Extérieur

Descriptif de mise en ceuvre

Etape 6

Mise en place des armatures dans la couche de base :

Qdite “de renfort” “PPG Armature HR”, marouflée dans I'enduit base, pose bord a bord, au niveau des rez-de-chaussée afin
d’assurer la résistance du systeme aux chocs et aux poingonnements,

Qdite “normale” “PPG Armature 150” ou “PPG Armature 500” marouflée dans I’enduit base, pose des lés en recouvrement de 10 cm.
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Mise en ceuvre de 'armature “PPG Armature HR” Les lés de I'armature “PPG Armature HR” se posent bord
sur 2 metres de hauteur et marouflage de celle-ci dans a bord.
la couche de base.
Mise en ceuvre de 'armature “PPG Armature 500” Les lés de I'armature “PPG Armature 500” ou
ou “PPG Armature 150” et marouflage de celle-ci dans “PPG Armature 150” se posent en recouvrement de 10 cm
la couche de base. minimum en se guidant sur les fils repéres.

Procéder de la méme fagcon a chaque point singulier.




Descriptif de mise en ceuvre

Etape 7

Remarque :
Dans le cas du systéme “Sigma Isol” appliquer la couche de fond “Sigma Isol Prim” au rouleau.

Mise en ceuvre du revétement de finition.
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Sur la couche de base seche, appliquer Retirer immédiatement I’excés d’enduit Avant le gommage de surface, structurer
grassement I’enduit de finition. de finition. I’enduit au platoir inox ou PVC.
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